OZ-Bisil Thermo sil.vyp.cerna 7009

» Syntetické zakladni a vrchni barvy, epoxidové barvy

Kéd produktu 024-489

Barva je specialné vyrobena k ochrané ocelovych a litinovych
povrchd vystavenych cyklickému tepelnému namahani.
PouZziva se k ochrannym natérlm krbl, koufovodd, parniho
potrubi, motor(, vyménik{ tepla, slune¢nich konektord....
\(.(, Zaregistrujte se a ziskejte slevu ve vysi 6% na VasSe nakupy v
NS ' nasem e-shopu! Sleva Vam bude odectena v seznamu
polozek objednavky pred jejim odeslanim!

Nva silikonova vrch

d

© vysokych teplot

Dostupnost na prodejné v Pribrami:: 4,00 ks

PB COLOR, s.r.o. 318 543 091, 724 985 977 30.8.2026 09:43
Obecnicka 277, Pribram, 261 01 eshop.pribram@barvykomplet.cz 1/2



OZ-Bisil Thermo sil.vyp.cerna 7009

» Syntetické zakladni a vrchni barvy, epoxidové barvy

Popis

Barva je specialné vyrobena k ochrané ocelovych a
litinovych povrchd vystavenych cyklickému
tepelnému namahani. Pouziva se k ochrannym
natérdim krbd, kourovodd, parniho potrubi, motor(,
vyménikd tepla, slune¢nich konektord... Barva
ur¢ena pro konecnou Upravu povrchl ocelovych,
litinovych predmétd a konstrukci vystavenych
jadnordzovému nebo cyklickému tepelnému
namahani. Barva je formulovana na zakladé
Spickové silikonové pryskyfrice s vyuzitim modernich
anorganickych spinelovych pigment(, které
nedegradiji ani pfi teplotach kolem 700 °C. Barvu Ize
pouzit k Gpravé kovovych ¢asti krbl, kamen,
kourovod(, parniho potrubi, motor(, vyménik{ tepla,
slunecnich kolektor(. Barva je ur¢na k natérdim nebo
nastrikdim na konstrukce, které jsou zatizeny
teplotami az do 700 °C kratkodobé, dlouhodobé do
550 °C. Pracovni postup: 1,) Barva se nanasi
Stétcem, véleckem, strikdnim, nebo macenim. Prvni
vrstvu je vhodnéjsi natfit. Mezi jednotlivymi vrstvami
zachovejte za normdlnich podminek ¢asové odstupy
min.4 hodiny. 2.) Optimalni je nechat kazdou vrstvu
zaschnout a vypalit pri teploté 230 °C po dobu 30
min. 3.) Natérovy systém nemusi byt vypalen, je
vSak mék¢i a neodolavé plsobeni organickych
rozpoustédel. Pri nasledném vypaleni celého NS
dbejte na pozvolny nabéh teploty!!! Nejvhodné;jsi
pfiprava ocelového i litinového podkladu je
otryskani. Podklad: Zbaveni podkladu od rzi a
starych degradovanych natérl a odmasténi!
Optimainiho odmasténi podkladu ... napf. 2 x natér
spec. pripravkem IZOKOR. Nasleduje vlastni
natérovy systém obvykle 2 x CORSIL + min.2 x
BISIL Thermo. Pro pfipravu podkladu i nanaseni NS
doporucujeme zachovavat zasady technickych
norem CSN EN 1SO 12944 1-8 a doprovodnych
predpist CSN I1SO 8501 1-2, 8502 2-6, ... ). Schnuti:
do 1 hodiny dle podminek prostredi, po 4 hodinach
bez otisku Vydatnost: 5-7m?/kg v zavislosti na
Clenitosti a poréznosti natiraného povrchu Aplikace:
Stétcem, véleckem, stiikdnim Redéni a ¢isténi:
S6005, S6006, S6001 ( pro strikani )



